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ABRICHTEN VON  
CBN-  UND DIAMANTSCHEIBEN

CBN- und Diamant-Schleifscheiben in keramischer 
Bindung gehören heute zu den leistungsfähigsten ab-
richtbaren Schleifwerkzeugen. Das Abrichtwerkzeug 
ist dadurch besonders gefordert und muss gezielt an 
den Prozess angepasst werden.
Selbstschärfende Werkzeuge mit durchsetztem Dia-
mantbelag sind für diesen Einsatz besonders präde-
stiniert: sie weisen hohe Standzeiten bei gleichzeitig 
schnittigem Abrichtverhalten auf. Einsetzender Ver-
schleiß während des Abrichtprozesses erzeugt ständig 
neue Diamantschneiden, was nicht nur das Abrichten 
der hochharten Schleifscheiben ermöglicht, sondern 
zugleich den Schleifprozess wirtschaftlich und effektiv 
macht. Bei optimal aufeinander abgestimmten Syste-
men „Abrichter – Schleifscheibe“ können sowohl ein-
fache als auch komplexe Abricht- und Schleifaufgaben 
erfüllt werden.
Für sehr hohe Genauigkeitsanforderungen eignen sich 
besonders Werkzeuge mit durchsetztem Belag und 
zusätzlicher Kantenverstärkung aus CVD-Diamanten. 
In Einzelfällen können ebenfalls formstabile CVD-Dia-
mant-Formrollen eingesetzt werden.
Alle imprägnierten Werkzeuge von DR. KAISER kön-
nen auch zum Abrichten konventioneller Schleifschei-
ben eingesetzt werden.

HART GEGEN HÄRTER

         

Bezeichnung Typ Fertigungsart / Bindungssystem Diamantierung

Abrichtscheibe RI imprägniert / Wolframbindung G - gestreut           H - handgesetzt C - CVD-Diamant

Abrichtscheibe RIK imprägniert / keramischer Bindung G - gestreut

Abrichtscheibe RIG einschichtig, galvanisch positiv / Nickelbindung G - gestreut

         

Punktcrushierrolle NCC gesintert negativ / Wolframbindung G - gestreut           H - handgesetzt C - CVD-Diamant
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EINE HARTE AUFGABE

WICHTIGE STANDARDFORMEN

Gesinterte Werkzeuge mit imprägniertem 
Belag (RI) können durch Anpassung von 
Diamantspezifikation, Kornkonzentration, 
Belagbreite, Bindungseigenschaft und Po-
rosität individuell auf die abzurichtende 
Schleifscheibe eingestellt werden. Impräg-
nierte Beläge sind sehr stabil und können 
bis zu einer minimalen Breite von 0,6!mm 
ohne Belagabstützung gefertigt werden, 
wodurch auch Profil abrichten realisierbar 
wird.

Die Kombination imprägnierter Beläge 
mit CVD-Diamantstäbchen  (RI-GC) er-
öffnet neue Möglichkeiten beim Abrich-
ten: der Verschleiß des Abrichters wird 
durch die Kantenverstärkung begrenzt, 
ohne dass damit die Schnittigkeit be-
einträchtigt wird. Da diese Werkzeuge 
sich durch eine sehr gute Kantenstabili-
tät auszeichnen, erlauben sie das Erzeu-
gen filigraner und hochgenauer Profile. 

Beim ECO-Wechselsystem werden in einem 72-Stunden-Service die 
aufbrauchbaren RI-Beläge ausgetauscht. Damit werden Ihre Werk-
zeug- und Lagerhaltungskosten reduziert.
Ein cleveres System mit vielen Vorteilen!

Die Abbildungen zeigen Beispiele für Standardformen.  Die Vielzahl möglicher geometrischer Formen ist weitaus größer.

DURCHSETZT ODER E INSCHICHTIG

NACHHALTIG UND SCHNELL

VERSTÄRKT ODER SANFT

imprägniert und imprägniert mit CVD-Diamant-Verstärkung

Neu

Verschlissen

galvanisch formstabil

Einschichtig, galvanisch positiv belegte 
Werkzeuge (RIG) in einer harten Nickel-
bindung sind robust und effizient. Das 
Abrichtverhalten kann durch die Einbrin-
gung unterschiedlicher Diamantarten und  
-größen sowie die Steuerung der Einbin-
dungstiefe an den Prozess angepasst wer-
den. Der wahlweise aus Stahl oder Mes-
sing bestehende Stützkörper muss beim 
Abrichten von der Schleifscheibe zerspant 
werden.

Für ein weiches Abrichten von Kleinst-
schleifscheiben und filigranen Schleif-
scheibenprofilen eignen sich besonders 
imprägnierte Werkzeuge mit kerami-
scher Bindung (RIK).

ECO- 
WECHSEL- 
SYSTEM


