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Anwendung 

Werkstück Ventil 

Werkstückmaterial 
X33/X50 CrNiMn… 
X45 CrSi… 

Werkstückhärte 58 … 63 HRC  

Kühlschmierstoff Öl 

 
 
 
Abrichten 

Abrichtwerkzeug MKD Fliese AF14 

Diamantierung 
MKD-Diamant 
handgesetzt  

Schnittgeschwindigkeit 
der Schleifscheibe 

vcd = 20 … 40 m/s  

Abrichtmodus Stehend 

Geschwindigkeitsverhältnis qd = 0 

Überdeckungsgrad Ud = 2 … 8 

Axiale Zustellung fad = 20 µm 

 
 
 
Schleifen 

Schleifscheibe Siliziumkarbid 

Schleifscheibengeometrie 1A1-610x40x127 

Schnittgeschwindigkeit 
der Schleifscheibe 

vc = 20 … 40 m/s  

Vorschubgeschwindigkeit vf = 75 … 150 mm/min 

Zustellung f = 0,1 mm 

Erreichte 
Oberflächengüte 

Ra = 0,6 µm 

Erreichte 
Formgenauigkeit 

2 µm 
 

Schleifen/Abrichten einer Ventildichtfläche 
Bei dieser Abrichtaufgabe werden hochharte und in ihrer Struktur dichte 
Siliziumkarbidschleifscheiben abgerichtet, welche sehr abrasiv auf das 
Abrichtwerkzeug wirken. Die Maschinen sind weitestgehend automati-
siert und in Fertigungslinien integriert. Eine ganze Linie wird von nur 
einem Bediener betreut. Das setzt ein Höchstmaß an Verlässlichkeit beim 
Einsatz der Abrichter voraus, da Probleme während des Prozesses sofort 
mit Linienstillstand, oder noch schlimmer, mit Ausschußfertigung ver-
bunden sind. 

 
 
 
 
 
 

 

 


