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Anwendung 

Werkstück Planetenrad 

Werkstückmaterial 16MnCr5 

Werkstückhärte 62 HRC  

Kühlschmierstoff Schleiföl 

 
 
 
Abrichten 

Abrichtwerkzeug 
Diamant-Profilrolle 
PGM 248 

Diamantierung 
Naturdiamant, 
regellose Anordnung  

Zustellung a.d. Zahnflanke 

Schruppen: 0,03mm pro 
Hub  
Schlichten: 0,02mm pro 
Hub 

Abrichtmodus Gleichlauf 

Geschwindigkeitsverhältnis qd = 30 

 
 
 
Schleifen 

Schleifscheibe Al2O3, 30% Sinterkorund 

Schleifscheibengeometrie Schleifschnecke 

Schnittgeschwindigkeit 
der Schleifscheibe 

vc = 63 m/s  

Zustellung f = 0,1 mm 

Erreichte 
Oberflächengüte 

Qualität 3 

 

Schleifen/Abrichten einer Verzahnung 
Die galvanisch-negativen PGM-Profilrollen (Vollprofilrollen) richten meh-
rere Gänge der Schleifschnecke zeitgleich ab. Somit entsteht für den An-
wender ein signifikanter Zeitvorteil beim Abrichtvorgang. Aufgrund feh-
lender Flexibilität werden PGMs in der Regel bei Großserien wirtschaftlich 
eingesetzt. PGMs können nicht nachgeschliffen oder wiederbelegt wer-
den. 

 

 


