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Anwendung 

Werkstück Stirnrad 

Werkstückmaterial 16MnCr5 

Werkstückhärte 62 HRC  

Kühlschmierstoff Schleiföl 

 
 
 
Abrichten 

Abrichtwerkzeug 
Diamant- 
Abrichtscheibensatz RGF52 

Diamantierung 
Naturdiamant, 
regellose Anordnung, 
CVD-Verstärkung 

Vorschub an der  
Zahnflanke 

Schruppen: 0,028mm pro 
Hub 
Schlichten: 0,022mm pro 
Hub 

Abrichtmodus Gleichlauf 

Geschwindigkeitsverhältnis qd = 37 

 
 
 
Schleifen 

Schleifscheibe Al2O3, weiß 

Schleifscheibengeometrie Schleifschnecke 

Schnittgeschwindigkeit 
der Schleifscheibe 

vc = 63 m/s  

Zustellung f = 0,1 mm 

Erreichte 
Oberflächengüte 

Qualität 3 
 

Schleifen/Abrichten einer Verzahnung 
Flexible Abrichtscheibensätze vom Typ RGF kommen bei kleinen und mitt-
leren Losgrößen sowie im Prototypenbau zum Einsatz, was sie besonders 
für Kunden aus dem Bereich der Zulieferindustrie interessant macht. Der 
Modulbereich, gepaart mit der maschinenabhängigen Einstellmöglichkeit 
den Eingriffswinkels und „allgemeingültigen“ Profilmodifikationen ermög-
lichen die Herstellung eines breites Spektrums an verschiedenen Zahnrä-
dern. Für das Überdrehen des Schleifscheibenkopfs ist ein separater Ar-
beitsschritt nötig. Das verbaute Abrichtgerät muss über zwei Abrichtspin-
deln verfügen.  

 


