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Anwendung 

Werkstück Zahnrad 

Werkstückmaterial 16MnCr5 

Werkstückhärte 58 … 63 HRC  

Kühlschmierstoff Öl 

 
 
 
Abrichten 

Abrichtwerkzeug 
Diamant-Einstechscheibe 
RI30 

Diamantierung 
Naturdiamant, 
gestreut 

Schnittgeschwindigkeit 
der Schleifscheibe 

vcd = 63 m/s  

Abrichtmodus Gleichlauf 

Geschwindigkeitsverhältnis qd = 0,7 … 0,9 

Überdeckungsgrad Ud = 2 … 8 

Axiale Zustellung fad = 20 … 100 µm 

 
 
 
Schleifen 

Schleifscheibe 
Edelkorund, 30% Sinterko-
rund 

Schleifscheibengeometrie Schleifschnecke 

Schnittgeschwindigkeit 
der Schleifscheibe 

vc = 63 m/s  

Vorschubgeschwindigkeit vf = 75 … 150 mm/min 

Zustellung f = 0,1 mm 

Erreichte 
Oberflächengüte 

Qualität 3 
 

Schleifen/Abrichten einer Verzahnung (Vorstechen) 
Beim kontinuierlichen Wälzschleifen werden die Zahnradgeometrien mit-
tels hochwertiger galvanischer Abrichtwerkzeuge in die Schleifschnecke 
übertragen. Zum Zwecke des Schutzes dieser Abrichtwerkzeuge wird  
der Zahngrund der Schleifschnecke mit Vorstechscheiben freigestochen. 
Diese Abrichter sind kostengünstig, sehr robust und erlauben auch Ab-
tragswerte jenseits gängiger Empfehlungen, ohne sofort auszufallen. Je 
nach Maschinenkonzept wird trocken oder mit Kühlung abgerichtet. 

 

 


