WERKSTUCKABSTUTZUNGEN

HOCHSTE GENAUIGKEIT
FUR LANGE ZEIT

Spitzenlos-Schleifprozesse sind héufig ausgepragte
Serienprozesse fiir die wirtschaftliche Bearbeitung
rotationssymmetrischer Bauteile wie Kolbenstangen,
Dusennadeln, Gasdruckfedern, Nadelrollen, Kurbel-
und Nockenwellen oder Ventilen.

Das Auflagelineal zur Abstitzung der Bauteile im
Schleifprozess ist eine der wichtigsten VerschleiBkom-
ponenten der Maschine, das im Wesentlichen die MaB-
und Formgenauigkeit und die Oberflachengiite des
Bauteils bestimmt. Die geringe Reibung von Diamant
gegeniiber Stahl reduziert die Bearbeitungskréfte und
verbessert damit die Qualitdt der Werkstiicke. Und
héaufig kann PKD noch mehr: die polierte PKD-Ober-
flache glattet die Werkstiickoberflache und reduziert
die Rauheit.

Um optimale Ergebnisse iber einen langen Zeitraum
zu erzielen, gibt es zu PKD-Auflagen keine echte Al-
ternative.

IN-PROZESS-PRUFUNG
DURCH SENSOREN

Wirtschaftlichkeit und Qualitdt missen bei mechanischen Bearbei-  che auf Mikrorisse. Fiir diese Technik sind genau definierte Messab-
tungsprozessen eine Einheit bilden. Eine geschickte Losung der  stédnde zwischen Sensor und Bauteiloberflache eine Voraussetzung,
Prozessiiberwachung bietet bei der Serienproduktion von spitzen-  die nur mit PKD-Auflagelinealen erreicht werden kann: ein entschei-
losbearbeiteten Werkstlicken die 100 %-In-Prozess-Kontrolle. Ein im  dender Vorteil fir die Serienproduktion, die durch das langjahrige
Fuhrungslineal integrierter Wirbelstromsensor ermittelt wéhrend der  Know-how von DR. KAISER méglich wird.

Bearbeitung die Bauteilhdrte und tiberpriift gleichzeitig die Oberfla-

Magnetfeld Wirbelstrom
(Eddy Current)




AUFLAGELINEALE

SPITZENLOSSCHLEIFEN Durchlaufschleifen

Das Spitzenlosschleifen ist eine Sonderform des AuBenrundschlei-
fens. Das Werkstlick wird dabei nicht zwischen Spindelstock und
Reitstock gespannt, sondern zwischen Schleif- und Regelscheibe
geflihrt. Die Abstiitzung der Werkstilicke erfolgt tiber ein Auflage-
lineal.

Das Spitzenlos-Durchlaufschleifen ist besonders effizient fiir die
Bearbeitung von zylindrischen Werkstlicken ohne Absatze wie z.B.
Bolzen, Wellen, Kolben oder Spindeln.

Mit dem Spitzenlos-Einstechschleifen lassen sich auch komplexe,
abgesetzte Werkstlicke im geraden Einstich oder fir eine zusétz-
liche Schulterbearbeitung auch im Schrégeinstichprozess bearbei-
ten.

Einstechschleifen

SEGMENTIEREN

Wartungsfreundliche Maschinen und Komponenten ermdglichen,
Prozessablaufe vereinfacht und kostenglinstig zu gestalten. Auf-
lagelineale von DR. KAISER werden in vielen Féllen segmentiert
aufgebaut. Einzelne Diamant-Einsatze sind durch Spannen, Kleben
oder Loten mit dem geometrisch aufwandigen Grundkdrper ver-
bunden. Diese Technik erlaubt es, Instandsetzungen an hochgenau-
en Werkstuckfihrungen einfach und effizient durchzufiihren.

MODULAR UND NACHHALTIG

Eine kleine Unachtsamkeit oder eine falsche Beladung der Maschi-
ne kénnen groBe Folgen haben. Segmentierte PKD-Lineale lassen
sich gliicklicherweise in den meisten Féllen reparieren. Defekte
oder beschadigte Segmente werden einfach getauscht und das
Lineal ist anschlieBend wieder fast neu.

AN
instandgesetzt

defekt
AUCH IN HARTMETALL UND KERAMIK (SisN,4, SiC)
Auflagelineale und -schienen fiir hdchste Anspriiche und Genauigkei- ~ Damit wird das Anwendungsspektrum z.B. auch fiir Anwendungen im

ten liefert DR. KAISER fiir Ihre Anwendungen selbstverstandlich auch in - Bereich der Lebensmittelherstellung erweitert.
Hartmetall- oder Keramikausausfiihrung.
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