SPINDELN
FUR KLEINE SCHLEIFSCHEIBEN

HOHE DREHZAHLEN

Innenschleifkérper arbeiten mit hohen Drehzahlen. Um die not-
wendigen Geschwindigkeitsverhaltnisse zwischen Abrichtwerk-
zeug und Schleifscheibe wahrend des Abrichtens zu ermdglichen,
sind daher schnelllaufende Abrichtspindeln erforderlich. Fiir die
vielfaltigen Abrichtaufgaben ist eine Reihe angepasster Spindeln
unterschiedlicher Geschwindigkeits- und Leistungsbereiche ver-
fugbar. Die meisten DR. KAISER Spindeln lassen sich adaptiv mit
Sensortechnik ausriisten, um somit den Abrichtprozess zu opti-
mieren und ihn wirtschaftlich zu gestalten.

STANDARD-WERKZEUGE:
DER SCHNELLE WEG ZUM SYSTEM

Um das gesamte Schleifscheibenspektrum optimal abrichten zu
kénnen, stehen Abrichtwerkzeuge in unterschiedlichen Bindungs-
systemen zur Verfligung. Selbstscharfende Werkzeuge in imprag-
nierter und galvanischer Bindung eignen sich bestens fir hoch-
harte Schleifscheiben. Formstabile CNC-Formrollen kommen
Uberwiegend beim Abrichten konventioneller Schleifscheiben
zum Einsatz. Unsere Abrichtexperten sind lhnen bei der Auswahl

OPTIONALE AUSSTATTUNGEN des geeigneten Werkzeuges behilflich.

Das Baukastensystem macht es mdglich: wir integrieren die fur
lhre Anforderungen notwendige Sensorik und Systemoptionen.
Details finden Sie auf den Seiten 10 - 12.
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AUSZUG AUS UNSEREM SPINDELPROGRAMM: INNENRUND
Bezeichnung* MaBe Werkzeugaufnahme**  max. Werkzeug- Drehzahlbereich Spannung Steifigkeitsklasse
durchmesser
C33F @33 h5x 162 mm @ 7x3mm 40 mm 5.000 - 60.000 1/min 30V Klasse |
C38F @38h6x 68 mm @ 6x4mm 40 mm 5.000 - 40.000 1/min 30V Klasse |
C42F @42h6x 96 mm @ 6x6mm 40 mm 5.000 - 40.000 1/min 30V Klasse |
C58Fx @58 h6 x 121 mm @20 x 4 mm 100 mm 5.000 - 30.000 1/min 230V Klasse Il

*x unterschiedliche Motorelemente kénnen verbaut werden (n/ M/ P - abhéngig) ** Kundenspezifische Anpassungen moglich



SPINDELN

FUR GROSSE SCHLEIFSCHEIBEN

HOCHSTE GENAUIGKEITEN

Im Bereich des AuBenrundschleifens sind Abrichtspindeln mit
hochster Rundlaufgenauigkeit und Steifigkeit erforderlich, um die
heute geforderten Werkstiickqualitaten erreichen zu kénnen: ob Dii-
sennadelschleifen oder Zahnradbearbeitung — DR. KAISER Spindeln
sind seit Jahrzehnten bekannt fir die hohe Qualitat des Systems Ab-
richtspindel/Abrichtwerkzeug.

Um das gesamte Spektrum an Schleifmitteln mit seinen spezifischen
Randbedingungen abzudecken, sind die Spindelsysteme mit einer
Reihe unterschiedlicher Sensoriken optional auszustatten.

Alle Abrichtspindeln sind fiir lhren jeweiligen Anwendungsbereich
nach den Kriterien Rundlauf, dynamische Steifigkeit, Drehzahlkons-
tanz und Antriebsleistung optimiert. Durch den Einsatz neuester
Technologien und intensiver Weiterentwicklungen verbessern wir
kontinuierlich unsere Abrichtspindeln und passen sie den sich &n-
dernden Anforderungen an. Fragen Sie uns.

DREHZAHL-LEISTUNGSKENNLINIEN OPTIONALE AUSSTATTUNGEN

Die Antriebsleistungen und Drehzahlbereiche der Spindeln kénnen Details finden Sie auf den Seiten 10 - 12.
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AUSZUG AUS UNSEREM SPINDELPROGRAMM: AUSSENRUND

Bezeichnung* \ETES Werkzeugaufnahme**  max. Werkzeug- Drehzahlbereich Spannung Steifigkeitsklasse
durchmesser

C72Fx @72 hé6x250mm | @ 40x 10 mm 150 mm 1.500 - 16.000 1/min 230V Klasse Il

C80Fx @80 h6x250mm |@40x 10 mm 150 mm 1.500 - 16.000 1/min 230V Klasse IV

C100Fx @100h6x313mm [@40x 13 mm 200 mm 1.500 - 13.000 1/min 230V Klasse V

*x unterschiedliche Motorelemente kénnen verbaut werden (n/ M/ P - abhéngig)  ** Kundenspezifische Anpassungen moglich

DR: [KAWSER

prazision durch diamant



