
 

LÜNETTSTEINE

Wer möchte es nicht: Ein Werkzeug, das ewig hält.
PKD ist ein Werkstoff, der sich in vielen Bereichen sehr be-
währt. Gerade hochgenaue Werkstückführungen aus PKD 
sind deutlich langlebiger als Hartmetall und weisen eine 
Reihe von Vorteilen auf. Neben der hohen Standzeit ist es 
vor allem der geringe Reibkoeffizient zwischen Diamant 
und Stahl, der häufig zu enormen Genauigkeitsvorteilen 
beim Schleifen abgestützter, geführter Bauteile führt. Die 
höheren Materialkosten und die aufwendigere Herstellung 
werden dadurch schnell wieder ausgeglichen. 
Es gibt jedoch auch Nachteile: PKD passt sich wegen sei-
ner hohen Härte weniger gut an den Prozess an. Und somit 
können die durch Lünetten oder Prismen geführten Werk-
stücke wegen der kleinen Abstützflächen Glanzstreifen be-
kommen.
Aber auch dafür bietet DR. KAISER eine Lösung: PCBN-
Führungen. Polykristallines CBN ist deutlich verschleißfes-
ter als Hartmetall, aber nachgiebiger als PKD. 

POLYKRISTALL INER DIAMANT: 
NAHEZU VERSCHLEISSFREI

PRISMEN UND 
GLEITSCHUHE
Zur Fixierung der Lage beim Bearbeiten 
langer rotationssymmetrischer Bauteile 
wie Düsennadeln, Ventile und Stangen 
kommen Prismen in verschiedensten 
Ausführungen zum Einsatz. In der Wälz-
lagerindustrie werden diese Führungs-
elemente Gleitschuhe genannt. Die kur-
zen Werkstücke (Lagerschalen) werden 
mit Magnetfuttern oder Mitnehmern 
angetrieben. 
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