DR. KAVSER

prazision durch diamant

Anwendungsbeispiel

Anwendung

Werkstiick

Werkstiickharte

Kthlschmierstoff

Turboladerwelle

58 ... 63 HRC

(o]

Abrichtwerkzeug

Diamantierung

Schnittgeschwindigkeit
der Schleifscheibe

Abrichtmodus
Geschwindigkeitsverhéltnis

Uberdeckungsgrad

Axiale Zustellung

Diamant-Formrolle NC63

CVD-Diamant,
handgesetzt

Ved = 20 ... 40 m/s
Gleichlauf
qd=0,7...09

Ud=2...8

fad = 10 ym

Schleifen

Schleifscheibe

Schleifscheibengeometrie

Schnittgeschwindigkeit
der Schleifscheibe

Vorschubgeschwindigkeit

Zustellung
Erreichte
Oberflachengiite

Erreichte
Formgenauigkeit

Edelkorund
1A1-400x80x127
ve=20...40m/s
vf=75 ... 150 mm/min
f=0,1mm

Ra= 0,4 ym

2 pm

© DR. KAISER DIAMANTWERKZEUGE GmbH & Co. KG - Am Wasserturm 33G — D-29223 Celle - Germany

Schleifen/Abrichten einer Turboladerwelle

Die Welle wird im Schrégeinstich geschliffen. Die NC63-Formrolle sorgt
mit ihrer Formgebung dafir, dass sowohl lange Flachen, mittels der Tmm
Fase, als auch enge Radien (RO,1) sauber und genau abgerichtet werden
kénnen.
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