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Anwendung 

Werkstück Welle 

Werkstückmaterial X46Cr13 

Werkstückhärte 53 … 56 HRC  

Kühlschmierstoff Öl 

 
 
 
Abrichten 

Abrichtwerkzeug Diamant-Formrolle NC81 

Diamantierung 
CVD-Diamant, 
handgesetzt  

Schnittgeschwindigkeit 
der Schleifscheibe 

vcd = 20 … 40 m/s  

Abrichtmodus Gleichlauf 

Geschwindigkeitsverhältnis qd = 0,7 … 0,9 

Überdeckungsgrad Ud = 2 … 8 

Axiale Zustellung fad = 5 µm 

 
 
 
Schleifen 

Schleifscheibe Siliciumcarbid 

Schleifscheibengeometrie 1A1-500x100x127 

Schnittgeschwindigkeit 
der Schleifscheibe 

vc = 20 … 40 m/s  

Vorschubgeschwindigkeit vf = 75 … 150 mm/min 

Zustellung f = 0,1 mm 

Erreichte 
Oberflächengüte 

Rz = 0,8 µm 

Erreichte 
Formgenauigkeit 

2 µm 
 

Abrichtprozess für das Schleifen von Wellen 
Die Welle wird im Geradeinstichverfahren geschliffen. Vorgabe ist eine 
Rauhigkeit der geschliffenenen Flächen von Rz 0,8µm. Durch die CVD-
Diamantierung wird eine gute Überdeckung mit entsprechend hoher 
Oberflächengüte erreicht. 

  

 


